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Источники питания SHARK

Автоматическая резка

Аппарат для плазменной резки со встроенным компрессором SHARK 25

Однофазный аппарат для плазменной резки SHARK 45

Аппарат для плазменной резки SHARK 75

Аппарат для плазменной резки SHARK 105

Аппарат для плазменной резки SHARK 155

Резаки SK и SKM

Технологии, которыми укомплектованы резаки

Оригинальные запасные детали с маркировкой CS

Резак SK25

Резак SK65

Резак SK75

Резак SKM75

Резак SK125

Резак SKM125

Резак SK165

Резак SKM165
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ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ SHARK

РЕЗАКИ SK и SKM

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

Технические характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления.
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Линейка оборудования для плазменной резки SHARK  является результатом очень больших вложений капитала и ресурсов в научно-

исследовательские разработки. Оборудование SHARK  укомплектовано резаками нового уровня, что в большой степени поспособствовало 

значительному улучшению качества и увеличению скорости на протяжении всего процесса резки.  Показателем высокого качества является 

чистый рез, отсутствие окалины, минимальная зона термического влияния и нескошенные кромки.

Источники питания SHARK  представляют собой эффективное решение для резки любого металла и перфорированных листов. 

Электронный контроль в совокупности с точностью и эксплуатационной гибкостью инвертора обеспечивает получение максимально 

точных параметров и наивысшее качество реза в соответствии с толщиной и типом обрабатываемого материала.

Новые резаки SK  для ручной резки и SKM  для резки с ЧПУ линейки SHARK  позволяют выполнять рез с меньшим напряжением зажигания 

дуги, что способствует уменьшению внешнего неблагоприятного воздействия на окружающую среду.

Источники питания SHARK , мощные и с интенсивной циркуляцией воздуха, обеспечивают превосходный рез.

• Электронный контроль для обеспечения непревзойденного качества реза

• Интенсивная циркуляция воздуха

• Пилотная дуга

• Возможность резки решеток и перфорированных листов

• Функция контактной резки с силой тока менее 50 А и без использования направляющих устройств и прочих разделителей.

• Встроенный фильтр-регулятор и система очистки воздуха

• Легко настраиваемая наклонная панель управления с крупными значками, которые видны под любым ракурсом

• Металлический корпус с ударопрочной передней рамой из углеродного волокна и панель управления, защищенная от случайных

повреждений

• Резак с устройством защиты оператора от поражения электрическим током

SHARK
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АВТОМАТИЧЕСКАЯ РЕЗКА

, 

•
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Строжка является быстрым и экономичным способом снятия слоя металла.

По сравнению с традиционной строжкой угольным электродом, эта технология 

дает следующие преимущества:

• Простота выполнения

• Не требует предварительного обучения и квалификации

• Позволяет отчетливо видеть зону поверхностной резки

• Снижает выброс дымового газа и уровень шума на рабочем месте

Стандартные области применения строжки:

• Обработка труб и подготовка кромки заготовки

• Снятие дефектов на сварных швах

• Разделка трещин

• Ремонт баков из мягкой стали, алюминия и нержавеющей стали

• Техническое обслуживание и ремонт транспортных средств

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ SHARK SHARK 45

В 230 В-1 115  В -1 230  В -1 400  В -3 400  В -3 400  В -3

A 10 ÷ 25 20 ÷ 40 20 ÷ 30 20 ÷ 40 20 ÷ 70 20 ÷ 100 25 ÷ 150

A - 20 - 20 55 70 100

A 20 30 20 30 65 90 120

A 25 (35%) 40 (35%) 30 (25%) 40 (35%) 70 (40%) 100 (40%) 150 (30%)

6 10 8 10 20 30 45

8 15 12 15 25 35 50

10 18 15 18 30 40 60

- 8 - 8 15 20 25

2,7 4,7 3,5 4,7 9,8 17 26,3

19 16 16 23 24 48

В

A 20 ÷ 70 20 ÷ 100 25 ÷ 150

A 55 70 100

A 65 90 120

A 70 (40%) 100 (40%) 150 (30%)

 

 . 

15 25 32

20 30 40

25 35 50

15 20 25

9,8 17 26,3

23 24 48

100%

60%

x%

а

100%

60%

x%

SHARK 105 SHARK 155SHARK 45 SVSHARK 25
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Возможность обработки решеток и перфорированных ламинированных листов

Функция контактной резки

Плазморез с дежурной дугой

Стабильность параметров резки при колебаниях напряжения в сети ±15%

Воздушный фильтр, встроенный в компрессор

Металлический корпус с ударопрочной передней рамой из углеродного волокна

Легко настраиваемая наклонная панель управления с крупными значками, которые видны под любым ракурсом

Резак с устройством защиты оператора от поражения электрическим током

Легкий и портативный аппарат для плазменной резки 

со встроенным компрессором SHARK 25 с 

однофазным входом, благодаря своей компактности 

и гибкости в эксплуатации является идеальным 

решением для любых работ по техническому 

обслуживанию. Аппарат SHARK 25 со встроенным 

компрессором также является оптимальным 

выбором для маломасштабного производства, 

техобслуживания сельскохозяйственной техники и 

ремонта корпусов автомобилей.

 (  
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SK25

418485234926 410681

Аппараты с другим напряжением доступны по запросу.

004390

Аппарат SHARK 25 230В, 1-фазный вход, с резаком SK25,
кабель заземления 4 мм2/ 3,2 м и комплект расходных
материалов для запуска:
2 электрода, 1 сопло ø 0,65 (10-20 A),
2 сопла ø 0,80 (20-30 A)

022031 Резак SK25 4 м 25 A с прямым подключением

343961
Комплект расходных материалов для запуска для SK25:
2 электрода, 1 сопло ø 0,65 (10-20 A),
2 сопла ø 0,80 (20-30 A)

418485 Циркуль к резаку SK25 

410681 Передвижной держатель резака

234926 Транспортная тележка CTP 10

Входное напряжение 50/60 Гц В  230 В-1 ф.

Входное напряжение при макс. силе тока кВА 5

Задержка прожигания (I эфф) A 16

0,68 / 0,99

Степень эффективности % 80

Диапазон тока A 10 ÷ 25

Рабочий цикл 
при температуре 40°C

A -

A 20

A 25 (35%)

Толщина
реза

мм 6

мм 8

мм 10

мм -

Тип газа Воздух

Давление газа бар 3,5 - 4,0

Расход газа л/мин 70 ÷ 80

Степень защиты IP 23 S

Размеры мм 425 X220 X540

Масса кг 19

Рекомендуется

Максимальная

Разделительная резка

Перфорация

100%

60%

x%

Коэффициент мощности / cos 



1816140

30

90

150

210

270

330

390

0,5

1,5

2,5

3,5

4,5

5,5

6,5

7,5

8,5

9,5

1/16 3/16 5/16 7/16 9/16 11/16

2 4 6 8 10 12

8

Форма волны поступающего от сети тока преобразуется в синусоидальную посредством корректора 
коэффициента мощности, что позволяет полностью подавить гармонические возмущения в сети и 
оптимизировать потребление мощности, что обеспечивает использование источника питания с плавким 
предохранителем на 16 А в полном объеме.
Корректор мощности обеспечивает более эффективную защиту оборудования от колебаний напряжения в сети, а 
также делает его более безопасным, где бы оно ни эксплуатировалось.

 

 

 

 

    

      

Плазморез с дежурной дугой
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SK65

      .

418485234926 410681 427529 427530

КОД

004420

Аппарат SHARK 45 230В, 1-ф. вход,
с резаком SK65, кабель заземления
10 мм2 / 4 м и комплект расходных матер.
для запуска: 2 электрода, 1 сопло
для контактной резки ø 0,90 (30-40 A),
2 плоских сопла ø 1,00 (40-50 A)

004421

ПЛАЗМЕННЫЙ РЕЗАК

022067 Резак SK65 и 4 м 60 А 

343960

Комплект расходных материалов для
запуска для SK65: 2 электрода, 1 сопло
для контактной резки ø 0,90 (30-40 A),
2 плоских сопла ø 1,00 (40-50 A)

 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

418485 Циркуль к резаку SK65

 Передвижной держатель резака 

234926 Транспортная тележка CTP 10

427529 Фильтр очистки сжатого воздуха 

42753 0
Картридж фильтра
Комплект из 4 шт.

Входное напряжение 50/60 Гц В  230В-1ф. 115В-1ф. 230В-1ф.

Входное напр. при макс. силе тока кВА 5,5 4,8 5,5

Задержка прожигания (I эфф) A 16 25 16

Коэффициент мощности /  0,97 / 0,99 0,97 / 0,99

Степень эффективности % 80 75 80

Диапазон тока A 20 ÷ 40 20 ÷ 30 20 ÷ 40

Рабочий цикл 
при температуре (40°C)

A 20 - 20

A 30 20 30

A 40 (35%) 30 (25%) 40 (35%)

Толщина 
реза

мм 10 8 10

мм 15 12 15

мм 18 15 18

мм 8 - 8

Тип газа Воздух/Азот Воздух/Азот

Давление газа бар 5,0 - 5,5 5,0 - 5,5

Расход газа л/мин 130 ÷ 150 130 ÷ 150

Степень защиты IP 23 S 23 S

Размеры мм 390 X185 X595 390 X185 X595

Масса кг 16 16

Рекомендуется

Максимальная

Разделительная резка 

Перфорация

100%

60%

x%

cos 

410681

SHARK 45 SHARK 45 SV

Аппарат SHARK 45-SV 115-230В, 1-ф. вход,
с резаком SK65, кабель заземления
10 мм2 / 4 м и комплект расходных матер.
для запуска: 2 электрода, 1 сопло
для контактной резки ø 0,90 (30-40 A),
2 плоских сопла ø 1,00 (40-50 A)
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SKM75SK75

   75    75, 

       

234926 410684 427529 427530418487 418508

      .

КОД РУЧНАЯ РЕЗКА

 
 2

ПЛАЗМЕННЫЙ РЕЗАК

   6  70 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

  

   

КОД МЕХАНИЗИРОВАННАЯ РЕЗКА

6 м 2

12 м 2

ПЛАЗМЕННЫЕ РЕЗАКИ

    
70    

    
70    

SHARK 75

 50/60 

   (  )

 %

  
55

65

 

20

25

/

5,0  5,5

 /

 

60%

   .  

.      резки кромок



4036324

6,0

220

180

140

100

60

20

5,2

4,4

3,6

2,8

2,0

1,2

0,4

1/4 1/2 3/4 1 1-1/4 1-1/2

8 12 16 20 24 28
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SKM125SK125

418487234926 410684 427529 427530418508

SHARK 105

 

 

 

 

 

Рекомендуется

Максимальная

Разделительная резка

Перфорация
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SKM165SK165

418488234927 410686 427529 427530418507

      .

SHARK 155 SK165,

 
1 , 1 

SK165

  
: 1 , 1  

.        

   

SHARK 155-M 
SKM165 6 

SHARK 155-M
SKM165 12 

SKM165 6 

SKM165 12 

SHARK 155

A

A

A

A

A

515

Рекомендуется

Максимальная

Разделительная резка

Перфорация



SK - SKM
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.

25 A  60% 4 
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160 A  60% 6 / 12 
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10

4

4

3

7

0,65 (10-20 A)

0,65 (10-20 A)

0,8 (20-30 A)

0,8 (20-30 A)

5

8

6

9

1 422665  1

2  10

3 425021 10 •
4 482126 5 •
5 408600      ø 0,65 (10-20 A) 10

6 408601      ø 0,8 (20-30 A) 10 •
425058  5

8 408620      ø 0,65 (10-20 A) 5

9 408621      ø 0,8 (20-30 A) 5

10 1 •

SK25•

    

21



5

9

7

6

4
3

11

11
4

8

12 11

4 3

10

0,8 (20-30 A)

0,8 (20-30 A)

0,9 (30-40 A)

1,0 (40-50 A)

0,9 (30-40 A)

1 422664  1

2  10

3 425021 10 •
4 482126 5 •
5 408601      ø 0,8 (20-30 A) 10

6 408602      (4) ø 0,9 (30-40 A) 10

408603   ø 1,0 (40-50 A) 10 •
8 425058  5

9 408621      ø 0,8 (20-30 A) 5

10 408622      ø 0,9 (30-40 A) 5

11  1 •
12 424480 2 •

SK65•

  

    

21
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12 7
4 9

7
5

10

11

6

4 3

50 A

50 A

70 A

70 A

 

 

 

   

1 422674  1

2 433605  20

3 425022 5 •
4 482134 2 •
5 408609   50 A 10

6 408610   70 A 10 •
7 486049  1 •
8 487630 2 •
9 425059  5

10 408623   50 A 5

11 408624   70 A 5

12 424490    (   ) 2

•

 

21



9 7
4 35

6

8

50 A

70 A

2

1

 

1 422676  1

2 433605  20

3 425022 5 •
4 482134 2 •
5 408609   50 A 10

6 408610   70 A 10 •
7 486049 1 •
8 486027     1

9 487629  2 •

•

 

.
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14

13 11

12
16

6

17

5

5

3

11
5 3

8

9

7

12
10 5 4

4

45 A

105 A

45-85 A

45-85 A

100-125 A

100-125 A

45-85 A

105 A

85 A

65 A

45 A

100-125 A

45-85 A

45-85 A

100-125 A

100-125 A

45 A

     

     

•

1 422675  1

2 433608  20

3 482135 2

4 482136 2 •
5 425023 5 •
6 408613  45 A,   10

7 408614   45 A 10

8 408615   65 A 10

9 408616   85 A 10

10 408612   105 A 10 •
11 486028  ,  45-85 A 1

12 486029  ,  100-125 A 1 •
13 482030   45  (  ) 3

14 487632   2

15 487631   2 •
16 487640   

 45-85 A (  )

 100-125 A (  )

 (  ) 3

17 408631  105 A,   5

.

 45-85 

 100-120 

21



17

13

14

9

16

11

12

11

12

5

6 5 3
15

3

8

7

10 5 4

100-125 A
105 A

85 A

65 A

45-85 A

45 A
45 A 45-85 A

45-85 A

45-85 A

45-85 A

45-85 A

45 A

100-125 A

100-125 A

45-85 A

100-125 A

2

1

  

•

1 422677  1

2 433608  20

3 482135 2

4 482136 2 •
5 425023 5 •
6 408613  45 A,   10

7 408614   45 A 10

8 408615   65 A 10

9 408616   85 A 10

10 408612   105 A 10 •
11 486028 1

12 486025  1

13 486029 1 •
14 486026 1

15 482030   45  (  ) 3

16 487635   45-85 A (   ) 2

17 487636   100-125 A (   ) 2 •

.

 45-85 

 100-125 

 45-85    

 100-125    

 45-85 

 100-120 



9

6

8

16

15

17 14

4 3

13

4 3

14
4 3

5

10

7

11

12

105 A

125 A

105-160 A

45-85 A

105-160 A

160 A

45 A

45-85 A

45 A

65 A

85 A

105-125 A

160 A

•

 

45-85 A  

 

 

1 422678  1

2 433609  20

3 425024 5 •
4 482137 2 •
5 408640   45 A 10

6 408641   65 A 10

7 408642   85 A 10

8 408643   105 A 10

9 408644   125 A 10

10 408645   160 A 10 •
11 408632     105-125 A 10

12 408633     160 A 10

13 486021    45-85 1

14 486022   105-160 1 •
15 487633  2

16 487634 2 •
17 487641 2

21

 45-85 A (  )

 100-125 A (  )

 (  )



12

11

13

16

15

4

4 3

3

8

5

9

6

10

7

14
105-160 A

105-160 A

105 A

45 A

65 A

85 A

125 A

160 A

45-85 A

45-85 A

105-160 A

45-85 A

2

1

•

 

45-85 A 

 

1 422679  1

2 433609  20

3 425024 5 •
4 482137 2 •
5 408640   45A 10

6 408641   65A 10

7 408642   85A 10

8 408643   105A 10

9 408644   125A 10

10 408645   160A 10 •
11 486021   1

12 486022   1 •
13 486023   45-85 A   1

14 486024  105-160 A   1

15 487637 2

16 487638 2 •

.

 

 45-85 

 105-160 

 45-85 A (   )

 105-160 A (   )



Дополнительные принадлежности 
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Сертификация и стандарты

ISO 9001

Всегда ориентированная на качество, в 1994 г. система менеджмента качества компании CEA 

прошла сертифи кацию по ISO 9001. Это свидетельствует об успешном стремлении всей 

компании к постоянному улучшению ее продукции и бизнес-процессов, позволяющих 

удовлетворить потребности клиентов.

МАРКИРОВКА CE

Вся продукция компании CEA имеет маркировку CE, а следовательно, отвечает требованиям 

всех Директив и Стандартов ЕС, касающихся оборудования такого рода, его проектирования, 

производства, установки и утилизации. В частности маркировка СЕ свидетельствует о 

соответствии требованиям следующих Директив:

ДИРЕКТИВА 2014/35/EU о низковольтном оборудовании (LVD)
Директива по низковольтному оборудованию (LVD) определяет соответствие многочисленным 

регламентам относительно техники безопасности и охраны труда, а также оценки рисков 

электрооборудования.

ДИРЕКТИВА 2014/30/EU ОБ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЙ СОВМЕСТИМОСТИ (EMC)
Директива об электромагнитной совместимости (EMC) определяет уровень электромагнитного 

излучения и помехоустойчивость оборудования.

Это означает, что оборудование не будет излучать определенный уровень электромагнитных 

помех и, в свою очередь, будет устойчиво к помехам от другого оборудования или источника 

питания.

Источники питания CEA предназначены для использования в промышленной среде: 

EMC (СИСПР 11) Класс A.

ДИРЕКТИВА 2011/65/EU ПО ОГРАНИЧЕНИЮ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОПАСНЫХ И 

ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ В ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИИ И ЭЛЕКТРОННОМ 
ОБОРУДОВАНИИ (RoHS) 
Данная Директива определяет ограничения по содержанию определенных и опасных веществ в 

электрическом и электронном оборудовании.

Продукция компании CEA была спроектирована и изготовлена в соответствии со 

следующими гармонизированными стандартами:

- IEC 60974-1 EN 60974-1 –  Источники питания для дуговой сварки. Требования безопасности

- IEC 60974-7 EN 60974-7 – Горелки

- IEC 60974-10 EN 60974-10 – Электромагнитная совместимость технических средств (ЭМС)



№1 В ИТАЛИИ

ГАРАНТИЯ 3 ГОДА

100% ЦИФРОВОЙ КОНТРОЛЬ

УНИКАЛЬНАЯ СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ

CEA – БОЛЕЕ 65 ЛЕТ ПРОИЗВОДСТВА

ООО «Рутектор»

109456, Москва, 1-ый Вешняковский пр-д, д. 1, с. 11

8 800 100-00-69 (бесплатные звонки по РФ)

(495) 660-00-69
info@rutector.ru   www.rutector.ru


